| ‘ ® State innowacje

|
‘ ‘ ‘ | e Swiatowy lider w cieciu i wykrawaniu otworéw
. e Ogolnoswiatowa siec lokalnych dystrybutorow

[ 1 e Udowodniona jakos¢, konstrukcja i kunszt

b L e Kompleksowa obstuga posprzedazowa
e Najbardziej kompletna oferta akcesoriéw i osprzetu specjalnego
e Jedyne maszyny produkowane wytacznie w Unii Europejskiej

® Wszystkie maszyny GEKA sa zaméwieniami specjalnymi.
GEKA to jedyne maszyny ktére mozna dostosowac do Panstwa potrzeb

www.geka.es
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Semipaxy

SEMI PAXY: ograniczenia recznego pozycjonowania materiatu

i trasowania znikaja wraz z uzyciem stotu SEMI PAXY, ktory
zaopatrzony jest w sterowane numerycznie, programowalne
zderzaki. Zestaw ten moze by¢ montowany w fabryce na
nowych maszynach, ale rowniez moze by¢ instalowany na juz
istniejacych maszynach. Maszyny HYDRACROP lub PUMA
musza posiadac przeswit gardta co najmniej =>500mm.

Wersje

X-1000, dla elementéw o max dtugosci 1000mm.

X-Plus, dla elementéw o max dtugosci 2000, 3000, 4000 i 5000mm
dla dtuzszych materiatow

Istnieja 3 wersje ustawienia gtebokosci:

® 400mm. dla wersji montowanej na maszynach HYDRACROP
lub PUMA z przeswitem 500mm.,

® 500mm. dla wersji montowanej na modelach HYDRACROP
100SD i 165 SD oraz

® 650mm. dla wersji montowanej na maszynach PUMA z

przeswitem 750mm.

Przesuw osi X 0-12 m/min
Przesuw osi Y 0-12 m/min
Doktadno$¢ pozycjonowania +/- 0,20 mm/min
Powtarzalno$¢ +/-0,1T mm
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Podstawa sktada sie z:

Ptyty montazowej

Zestawu 2 pozycjonujacych wozkow,
napedzanych przez silniki bezszczotkowe

Jednostki sterujacej
Zestawu niezaleznych serwomotorow

jezdzacego na kazdej osi, ze Sruba z
nakretka kulkowa i czytnikami enkodera.

Procedura operacyjna
jest nastepujaca:

Pozycja otworéw do wybicia jest
zaprogramowana nha  wartosciach
absolutnych lub przyrostowych.

Gdy programowanie jest rozpoczete, zderzak

przesuwa sie w pozycje pierwszego otworu.

Materiat, ktory ma by¢ obrabiany, zostaje
usytuowany wedtug zderzakéw i nalezy
aktywowac pedat wykrawania.

Maszyna wybija otwor, a nastepnie zderzaki
przesuwaja sie do pozycji, w ktérej ma by¢
kolejny otwor.

Sekwencja powtarza sie do czasu az
wszystkie otwory zostana wybite.

Silnik, wrzeciono i
enkoder osadzone na
ptycie montazowej
SEMI PAXY.

Semipaxy

Opcje semi paxy

. GEKA A«

Hydracrop 110/SD

Stot kulkowy

e Stot semipaxy moze by¢ wyposazony

w kulki przenoszace, ktdre pomagaja
w przesuwaniu materiatu.

* Kulki sa wstepnie obciazone
sprezynami w module podstawy z
usztywnieniem w wersji X plus.

Potrojna gtowica wykrawajaca

e Trzy rozne stemple wybierane
sterowaniem

e W kazdym uderzeniu wybijany jest
jeden otwor

» Odpowiednia do réznych $rednic
otworéw

Sterowanie PC

e Wyposazone w kolorowy ekran
dotykowy i klawiature

e Interfejs przyjazny wizualnie dla
uzytkownika

e Kompatybilny z wiekszoscia aplikacji




